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Vans. Born to run.




MercedesBenz AG/ Werk Dusseldorf

UnsereTransporter stehen fur ein Hochstmal an
technischenund qualitativem Knowhow. Das gilt auch

flr unsere runds.000Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter
hier am Standort Dusseldorf, die die Produktion u.a. des
MercedesBenzSprinters mit etwa 150 000 Transportern

Im Jahr, verantworten 1. April 1962
Rund6.000

oDudad

Dusseldorf ist das Leitwerk fur Transporter ddgrcedesBenz AG.
Hierlaufen alle geschlossenen Varianten des
MercedesBenzSprinter vom Band, also Kastenwagen und
Kombi Das Werk nimmt eine Flache von annaher60.000 mz2 ein.

MercedesBenz Sprinter (Kastenwagen)
700.000 m2
179.000 m2

Die Vielfalt im Rohbau des Sprinter ist beeindruckend: Unterschiedliche Langen, Hohen, Turanordnungen, Gewichtsklassen
sowie Linksund Rechtslenker

Zu den eindrucksvollsten Stationen gehort das Scheibenklebezentrum, das weltweit grof3te seiner Art. Hier setzen Roboter m
hochster Prazision alle Scheiben des Fahrzeugs ein

Nachhaltiges Handeln spi@ineentscheidende Rolle. Nachhaltigkeit bedeutet flir das Unternehmen, dauerhaft Wert fur alle
Stakeholder zu schaffen: Kunden, Mitarbeiter, Investoren, Geschaftspartner und die Gesellschaft als Ganzes. Grundéage daft
die nachhaltige Unternehmensstrategie von Daimler. Darin Gbernimmt das Unternehmen Verantwortung fur die
wirtschaftlichen, okologischen und sozialen Auswirkungen seiner Geschaftstatigkeit und hat die gesamte Wertschopfungskett
im Blick.
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H2Flurférderzeugflotte flr den innerbetrieblichen WerksverkehMeicedesBenzn Diisseldorf NIP 1

In einem von der nationalen Organisation fir Wasserstaffl Brennstoffzellentechnologie gefordertes
Projekt werden brennstoffzellenbetriebene Flurférderzeuge im Realbetrieb fiir den Daimler Konzern

getestet. Ziel ist eine Entscheidungsvorlage fir das weitere Engagement im Wasserstoffbereich irﬁf&ﬂ"féﬂ?ﬂ?‘iﬁ?”m
Intralogistik des gesamten Konzerns und dessen Beitrag zuRE@Zierung der Produktionsstandorte.

Phase I abgeschlossen

Einsatz voBrennstoffzellerStaplern
im Rohbau:

Laufzeit: 01.06.2012; 31.12.2016
Praxisphase: Dez. 20¢Dez. 2016

FFZTyp: 2x 3t Gegengewichtstapler
Linde E30

BZTyp: PlugpowerGendrive
Spannung: 80 V
Leistung: 10 kW
Tank:

1,8 kg HZ; 350 bar

H2-Infrastruktur,

Hersteller: AiProducts
Typ . S1§4it 4 Hochdruckiubes

Kapazitat:

- max 204 kg gasformiger H2
- 4 Tubes a 38,5 kg bei 20@r
- 2Bundel a 25 kg bei 44far

Erfahrungen

Anzahl Betankunger» 3.600
AnzahiBhder BZFFZ 3.8.000

Geférdert durch:

digitale Infrastruktur
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H2-Flurforderzeudfiotte fiir den innerbetrieblichen WerksverkeirMercedesBenzn Disseldort, NIP 2

Phasell ¢ golive 06/2020
Einsata/on Brennstoffzelletstaplern im Rohbau:
Laufzeit: 01.06.2018 31.08.2022 Praxisphase:Ju@i020¢ Juli 2022 9w | firvereehrund

digitale Infrastruktur

Gefordert durch:

FFZTyp:5x 3t Staplerg Linde E30 -
2x 2t Staplerg LindeE20 =N'O'\Nn|9 '
2x 5t Standschlepper LindeP50C
1x 4,5t Staplerc Linde E45

BZTyp: PlugpoweGendrive
Spannung [V]: 24 48 80
Leistung Kw]: 1,6 10 -19
Tank [kg]: 0,7 1,0 1,8
Reichweite Bh]: 6 5 6

H2-Infrastruktur.
Hersteller: Lind&sas
Typ: 190 Verdichter
Leistung: 120 kg/h bei 350 bar

Erfahrungen nach einem Jahr:
AnzahlBetankungen Tankstelle 240
AnzahlBetriebsstunderBZFFZ> 15.000
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Neues Design

Geférdert durch:

Als Eyecatcher flr das Projekt, hat die werksinterne Ausbildungswerkstatt im # | angmriscin
1. Lehrjahr zum Fahrzeuglackierer ein neues Design flur die FFZ entworfen W
und entsprechend umgesetzt.
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FFZFlotte

3 = B
: [ ™
) - — oY A\ |
e ) ® 3
k0 1 < C - > ‘ I N\ 2
=l \ z 8 S,
f Henees ' 8 x
) o L "‘“‘"‘
& b AL IR
- B @ 96 Lonass
) 8 \A__"l.: y 4 s
— ~ -al
-
= £
mesie S ——
1t . ¥
% G - B
.

2t Stapler Linde E20 5t Schlepper Linde P50C 4,5t Stapler Linde E45 3t Stapler Linde E30 / Roadster
Bandversorgung Routenverkehr LKW Entladung Lagerversorgung
10 kW 1,6kW 15 kW 10kW

1 kg H2 Kapazitét 0,7 kg H2 Kapazitat 1,8 kg H2 Kapazitat 1,8 kg H2 Kapazitat
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Wasserstofftankstelle

H2-Versorgung
AH2-Lieferant: Linde Gas
A Anlieferung : per TraleKW / 12 Wochen

AVersorgungstank: 95m3 H2 bei max. 50 bar
entsprechen 370 kg H2

H2-Container
ATyp 1IC90 C60

AlLeistung: 15-20 kg/h

AHochdruckspeicher 10Speicherflaschen 100gar/
50l entsprechen 50 kg H2

H2-Dispenser
A Standort; In- und OQutdoor

A Anzahl Betankungenca 10 Betankungen pr8chicht
ABetankungsmenge: max.10 kg/h ca.40 kg/Tag
ABetankungszeit:  Netto 3-5 Minuten
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IndoorZapfsaule

Linde Gas hat flr deimdoor-Bereich eine neue Zapfsaule entwickelt, bei der nur der
Zapfpunkt in der Werkshalle installiert wird. Die gesamte Anlagentechnik verbleibt auf dem
Dach der Halle. Durch den Betankungsprozess ist nun gewahrleistet, dass sich nur wahrerng=
Befullvorgangs Wasserstoff in déndoor-Leitung befindet. Dies erleichtert erheblich die
interne und behordliche Genehmigung.
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FFZFlotte
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Optimierungen

24 V Brennstoffzellensystem
Funkenschutz fir gefahrdete Bereiche z.B. Punktschweil3ung in der Rohbaufertigung

u U U O DO NOT OBSTRUCT 3

ANY OPENINGS
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Optimierungen

48 V Brennstoffzellensystem
Mallnahmen zur besseren Warmeableitung und Gerauschreduzierung

Fahrzeug Brennstoffzelle

= AN
T
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Optimierungen

Prozess Tankvorgang

Eingabe am Bedienfeld:

1. Benutzer-Nummer
2. FFZ-Nummer
3. BZ-Nummer

4. Betriebsstunden

Grin

anschlieBen

Tankvorgang

entfernen

Made im [Wisselidor]

Mercedes-Benz
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Motivation

Entfall Batterie
Schnellladeflachen i
der Produktion

Erh6hung der
Umschlagsleistung
von Flurférderzeuge

Entfall der
Batteriewechsel
station

Beitrag zur CO2
Reduktion/
Neutralitat

Flexibler Betrieb
unabhangig von
Pausenzeiten/
Energiebedarfs
bereitstellung

Leuchtturmprojekt
iInnerhalb der
MercedesBenz AG ‘

F-CELL-Projekt

Mercedes-Benz
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Bedarfe/ Herausforderungen

Knowhow Transfer
A Individuelle Infrastruktur irBezug auf kapazitive Auslegung der Tankstelle,
Redundanzind Genehmigungsverfahren

Portfolios von BZ FARREeady

A Das Portfolialer OEMsan BZReadyFahrzeugen ist momentan groRRer als verfiigbare Brennstoffzellen
Typen

A Beschrankt sich zur Zeit noch auf nur einerSBg&tem Anbieter

BigData Offenere Kommunikation unter den Projektpartnern zur Erreichung von:
A Temperaturgefiihrte Betankung
A Flottenmanagement
A PredictiveMaintenence
A LessorlLearned

Larmemission
A der 48V Brennstoffzellensystem simach zuaut
(deutlich lberdem angegebenen Wert von t4B)
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Mithilfe von Wasserstoff lasst sich die

von PYoder Windanlagen erzeugte

Energie speichern, wenn gerade kein
Bedarf besteht. Damit wird

Wasserstoff eine entscheidende Rolle
in der Energiewende spielen.

Wahrend des
Demonstrationsprojektes wird griiner
Wasserstoff verwendet. Damit ist die
gesamte Erzeugungskette GO2
neutral.

Mercedes-Benz

Gruner Strom, der in Zeiten
anfallt, in denen er sonst nicht
genutzt werden kann wird zur
Elektrolyse genutzt. Mit dieser
wird Wasser (kD) in Sauerstoff

(G,)) und Wasserstoff (bl
gespalten. Der Wasserstoff kann
nun gespeichert und spater als

einem Druck von 50 bar befllt.

LKWs transportieren den

Wasserstoff von der Elektrolyse

Station zur BTankstelle.
Der Speicher wird dabei mit

Innerhalb der Tankstelle wird der
Wasserstoff nochmals komprimiert
und auf einen Druck von bis zu 1.000

bar gebracht, damit die
Flurférderzeuge per

Uberlaufverfahren mit 350 bar
gefiillt werden kénnen. n
,_l

Bei dem Tankvorgang
stromt der Wasserstoff
aus dem Speicher in den
Tank des Flurférderzeug.

Die bei der Reaktion erzeugte
elektrische Energie wird
genutzt, um in Verbindung mit
einer Lithium-lonen-Batterie
den Strom fir die
Elektromotoren der

Flurférderzeuge zu lieferr A

In dem Flurférderzeug ist eine
Brennstoffzelle eingebaut, in
welcher der Wasserstoff nun mit
dem Sauerstoff aus der Luft zu
Wasser reagiert. Die durch diese
Reaktion entstandene Warme
wird Uber ein Geblase abgefuha

s

a Kraftstoff verwendet werde

ER
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