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Entwicklung von Fertigungsverfahren für Bipolarplatten und Stacks der 
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Vorhaben:
Inproplate

Eisenhuth

• Graphitische
Bipolarplatte

• Compounds &
Produktion

• HT-PEM &
LT PEM

• Spritzguss &
Compression
Moulding

DLR

• Etablierung 
Qualitäts-
kontrolle

• Homogenität

• Oberfläche

• µCT-Messungen

Siqens

• Stackbau

• Test im System

• QS-Kriterien

• „Fun Car“-
Anwendung
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Zeitplan
Version 21.11.2017

AP Titel

Eisenhuth (MS 1) MS 2 (MS 3)

E1 Extruder & Dosierung 

E2 Werkzeug Monitoring 

E3 Werkzeug heizen 

E4 Werkzeug kühlen 

E5 Mehrfach-Werkzeug 

E6 Isothermer Spritzguss

Siqens MS 1 MS 4 MS 5

S1 QS Chargenprüfung 

S2 Stack-Fertigung 

S3 Bauliche Maßnahmen Stack-Verspannung

S4 QC Stack 

S5 Evaluierung Stack 

DLR-VE (MS 1) MS 3 Workshop 

N1 Methoden zur Qualitätskontrolle

N2 Untersuchungen zur Serienbegleitung

N3 Post Mortem Analysen 

N4 Evaluierung Stack (H3PO4 Austrag)

N5 Aussendarstellung und Veröffentlichung

41 191613107 3431282521

Jahr 3

Q4Q3Q2Q1

Jahr 1 Jahr 2

Q4Q3Q2Q1Q4Q3Q2Q1
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Entwicklung innovativer Fertigungsverfahren für Bipolarplatte und Stack entwickelt. 

Ziele: 
- Höhere Effizienz der Fertigung 
- Größere Produktionskapazität 
- Verbesserte Reproduzierbarkeit durch Automatisierung / Mechanisierung 
- Senkung der Produktionskosten. 

Bipolarplatten bzw. Stacks in HTPEM Range Extendern für E-Fahrzeuge. 
Fertigungstechnik der Platten auch für LTPEM: Trucks and Busses
Herstellkapazitäten in Deutschland aufbauen 
Position im internationalen Wettbewerb stärken
 Kooperation mit Forschungspartner: Verfahrensentwicklung und Methoden-
entwicklung zur Qualitätskontrolle mit State-of-the-art Analytik

Inproplate: Vorhabens-Ziel
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Start 420t Schließkraft      450t             800t    2.300t   

Eisenhuth-Arbeiten: Werkzeug für Maschinen mit hoher Schliesskraft
Hier: Optimierung der Anspritzung und Temperierung: Parameter für Spritzgussversuche:
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Eisenhuth-Arbeiten: Material-Optimierung für verschiedene Materialien
Versuchsreihen:

1. Eigenes
Compound

3. Analytik

 Test von verschiedenen Extrudern
Materialeigenschaften werden optimiert 
Verarbeitung wird optimiert

4. Daten-
blatt

2. Zugstäbe
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DLR Arbeiten                                                         

Hier: Etablierung von Methoden zur Qualitätskontrolle
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DLR Arbeiten                                                         
Hier: Einlagerungstests
µ-CT-Aufnahmen: Vergleich pristine und nach 4000 Stunden

PPSs PPS Siqens PPS 5050SG
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• Keine signifikanten 
Veränderungen nach 
Einlagerung über 4.000 
Stunden detektierbar

• Weitere geplante 
Messungen: REM-EDX, 
Konfokalmikroskopie, 
Titration, C-AFM, XPS
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Aufbau und Testen von Stacks mit Komponenten der Firma Eisenhuth im 
Brennstoffzellensystem ECOPORT:

- Stackdichdungen
- Bipolarplaten

Entwicklung von Qualitäskriterien

Lebensdauertest und Langzeitverhalten:

Siqens Arbeiten                                                         



Geplante Verwertung System: „Fun-Beach-Car“
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Reichweite: ca. 800km

Batterie: 20kWh
Methanol: 40l  80kWh
 H2-Alternative für Funcars
info@siqns.de



Danke 

für die 

Aufmerksamkeit
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Kontaktdaten: 

E-Mail: t.Hickmann@Eisenhuth.de Nadine.Pilinski@DLR.de stohldreier@siqens.de
Phone: +49 5522 906714 +49 441 99906314 +49 89 4524463
Website: www.Eisenhuth.de www.DLR.de www.siqens.de

mailto:t.Hickmann@Eisenhuth.de
mailto:Nadine.Pilinski@DLR.de
mailto:stohldreier@siqens.de
http://www.eisenhuth.de/
http://www.dlr.de/
http://www.siqens.de/

